
ESCRITORIO Y SILLA AULA DOCENTE

DESCRIPCIÓN Y USO
Mesa y silla de trabajo puesto de trabajo docentes
DESCRIPCIÓN TÉCNICA MESA:

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIONES ACABADO CANTIDAD

TAPA Madera

Madera contrachapada de 30 mm, La superficie 
deberá tener una ranura para portalápices 
aplicando su respectivo sellador, pintura y barniz 
de protección. Contendrá cajas acorde a los 
espigos a utilizar en los costados para un 
ensamble que genere la estabilidad y robustez 
suficiente.

Laminado decorativo melaminico de alta 
presión textura; espesor de pared 0.8 mm
por su cara y contracara color en acabado 
madera veteada tipo lárice rustico o similar 
Canto rígido termo fundido de 2.2 mm, 
Perfectamente refilado, bocelado y pulido 
color negro
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COSTADOS Madera

Madera contrachapada de 30 mm, contendrán en 
la parte superior para recibir la tapa (superficie), 
4 espigos en madera maciza cada uno de 15 mm 
por 30 mm que se afianzaran en las cajas 
provistas. Cada costado tendrá una caja para 
recibir el faldón que permita el ajuste con el 
mismo sistema de cajas y espigos.

Laminado decorativo melaminico de alta 
presión textura; espesor de pared 0.8 mm
por su cara y contracara, color en acabado 
madera veteada tipo lárice rustico o similar
Canto rígido termo fundido de 2.2 mm, 
Perfectamente refilado, bocelado y pulido. 
Color larice
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NIVELADOR
ES

Polipropilen
o

Nivelador Base (polipropileno de alto impacto), 
Nivelador Espigo (Acero de 3/8’’ por 2’’ de largo)

Polipropileno Texturizado color del faldón / 
Zincado 4

PLATINAS 
DE 

SUJECION
Acero

Lamina en L, doblada y troquelada, calibre 14 de 
30 cm de longitud por 1 cm de ancho. Avellanada 
y ajustadas con 6 tornillos blancos cabeza de 
garbanzo entre el faldón y los costados por la 
parte interna del mueble que generen un 
reforzamiento estructural en la estabilidad, 
durabilidad y garantía del mismo

Pintura tipo epoxi poliéster. Terminaciones 
dobladas y pulidas, color blanco mate. 4

GAVETA Madera

Estructura en madera contrachapada de 15 mm 
(costados, frente y testero); fondo de cajón en
Madera contrachapada de 6 mm y ajustado 
mediante canales de 7 mm de fondo entre 
costado y costado. Con refuerzo estructural entre 
el fondo y el frente de cajón mediante lamina de 
acero calibre 14 color blanco.

Laminado decorativo melaminico de alta 
presión textura; espesor de pared 0.8 mm
por su cara y contracara color en acabado 
madera veteada tipo larice o similar Canto 
rígido termo fundido de 2.2 mm color 
larice, Perfectamente refilado, bocelado y 
pulido, posee chapa de alto tráfico / 
comercial con dos juegos de llaves.
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CORREDER
AS Acero

Correderas full extensión en acero 1.4 mm para
trabajo pesado, con soporte de 45 Kg por gaveta, 
ancladas perfectamente con tres remaches por 
corredera.

Zincado 4

FRENTES 
DE CAJÓN Madera

Madera contrachapada de 15 mm enchapado en 
laminado decorativo melaminico de alta presión; 
espesor de pared 0.8 mm por su cara y 
contracara en laminado decorativo melaminico de 
alta presión; espesor de pared 0.8 mm con canto 
rígido de 2 mm en contorno. 

Laminado decorativo melaminico de alta 
presión; espesor de pared 0.8 mm textura 
y canto termo fundido en sus filos. color en 
acabado madera veteada tipo cebra 
ébano o similar Canto rígido termo 
fundido de 2.2 mm color lárice,
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CIERRE Acero
Chapa con Sistema en trampa de acción lateral 
con llave Según norma ANSI A156.11 grado 2 Comercial, Zincado 2

FALDON Madera

Madera contrachapada de 18 mm de espesor por 
40 cm de ancho, anclado con una leve inclinación 
a los costados mediante barrenos y espigas con 
madera seca, resistente e inmunizada que 
posibiliten la rigidez y estabilidad suficiente al 
mueble.

Laminado decorativo melaminico de alta 
presión textura; espesor de pared 0.8 mm
por su cara y contracara color en acabado 
madera veteada tipo cebra ébano o 
similar. Canto rígido termo fundido de 2.2 
mm, Perfectamente refilado, bocelado y 
pulido. 
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DESCRIPCIÓN TÉCNICA SILLA:

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIONES ACABADO CANTIDAD

PATAS Acero

Tubo cold rolled sección redondo de 1" de 
diámetro, espesor de pared de 1,5 mm (Sin 
pintura). Patas en U, la estructura de las 
patas debe tener amarre frontal y posterior 
debajo de la superficie del asiento unido con 
soldadura MIG que permita un adecuado 
afianzamiento estructural y asentamiento
optimo del copolimero

Acabado en pintura en polvo para aplicación 
electrostática horneable tipo epoxi poliéster 
acabado gofrado, acorde a la norma técnica 
NTC 2808. COLOR: negro semibrillante.
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ASIENTO / 
ESPALDAR 

ESTRUCTURA Acero

Tubo cold rolled redondo de 1" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm (Sin pintura). 
Estructura asiento - espaldar doble curvatura 
en una pieza figurado desde el asiento.

1

TAPONES Polipropilen
o

Polipropileno inyectado semiesférico interno 
con mínimo 4 nervaduras de ajuste para las 
patas, que permitan aislar la estructura del 
piso evitando marcas y rayones.

Polipropileno micro texturizado color negro, 
sólidos en su parte cónica que posibilite 
mayor resistencia y durabilidad. 6

REFUERZO 
ESTRUCTURAL

DEBAJO 
ASIENTO

Acero

Acero tubo cold Rolled tubo ovalado de 5/8 ’’ 
espesor de pared 1.5 mm sin pintura, 
abocardada en sus extremos para soldar a 
las patas como amarre y estabilidad a la 
estructura. Amarre frontal y posterior. 

Acabado en pintura en polvo para aplicación 
electrostática horneable tipo epoxi poliéster 
acabado gofrado, acorde a la norma técnica 
NTC 2808. COLOR: negro semibrillante. 
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REFUERZO 
ESTRUCTURAL
ENTRE PATAS 

Acero

Acero tubo cold Rolled sección circular de ½ 
’’ espesor de pared 1.5 mm sin pintura, 
abocardada en sus extremos para soldar a 
las patas ubicadas a 28 cm con respecto al 
piso.
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ASIENTO 
INTERNO / 
ESPALDAR 

POLIPROPILEN
O

Polipropilen
o

Tapas en copolimero o polipropileno de alto 
impacto inyectado con su respectivo aditivo 
UV, en dos piezas asiento-espaldar con 
refuerzos estructurales mediante red de 
nervaduras (costillaje) en la parte posterior 
del asiento de mínimo 1.5 cm que brinde 
reforzamiento estructural al asiento. Posee 
curvatura de la espalda y de la zona poplítea, 
con un espesor de pared mínimo de 4 mm de 
flanche. La estructura del módulo espaldar 
asiento debe seguir las curvas anatómicas 
resaltando el apoyo lumbar y espaldar. 

Micro texturizado, Alta densidad y 
compactación, el asiento debe tener pestañas 
internas robustas que permitan la fijación a la 
estructura metálica mediante 4 tornillos 
cabeza hexagonal, tuercas con su respectiva 
huasa de compresión y traba roscas. 
Espaldar sin perforaciones y sujeto a la 
estructura mediante 4 remaches pop
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ACOLCHADO 
ASIENTO

Espuma alta 
densidad

Acolchado en espuma de poliuretano 
inyectada de 50 mm de espesor de alta 
densidad mínimo 60 kg/m3, El tapizado 
permite la transpiración del usuario sin 
acumulación del sudor. La red de nervaduras 
de los módulos internos tiene máximo 10 mm 
entre intersecciones con una altura de 
mínimo 4 mm.

micro texturizado colores de acuerdo al faldón 
y los niveladores de la mesa cátedra con 
protección UV, el asiento es sobre puesto de 
acolchado en tela space que es de fácil 
limpieza con tratamiento anti alérgico y anti 
manchas. Color verde limón.

1

SISTEMA DE 
SUJECION A 
ESPALDAR Acero

Remaches ciegos de 6 mm en el espaldar 
ubicados de manera equidistante y que 
sujeten perfectamente el copolimero a la 
estructura del espaldar. .

Zincado 4

SISTEMA DE 
SUJECION A 

ASIENTO Acero

Tornillos cabeza hexagonal, tuercas con su 
respectiva huasa de compresión y traba 
roscas. sujetando el copolimero con el tubo 
cold rolled del asiento, ubicándolos al centro 
del tubo y la pestaña de sujeción

Zincado 4

UNIONES EN 
ACERO MIG

Juntura en soldadura tipo MIG para las 
uniones de la estructura metálica en cordón 
continúo que garantice su unidad y 

Buen aporte de material, terminaciones 
limpias, sin porosidades ni socavados.



estabilidad en el tiempo.

REQUERIMIENTOS TECNICOS

MESA

La mesa es estable, el mueble es suministrado como una unidad y no es desarmable. 
Los colores del canto en la superficie como el laminado decorativo de alta presión del faldón 
y los niveladores serán los mismos.
La mesa posee dos cajones debido a que los colegios tienen doble jornada y por ende un 
mismo puesto es utilizado por dos docentes. para el almacenamiento de archivo, útiles 
escolares con costados, testero y frente enchapados por lado y lado en laminado decorativo 
melaminico de alta presión; espesor de pared 0.8 mm y bordes vistos en canto rígido termo 
fundido de 2.2 mm; fondo de cajón en madera contrachapada de 6 mm enchapada en 
laminado decorativo melaminico de alta presión; espesor de pared 0.8 mm por ambas caras 
contrachapado y ajustado mediante canales de 7 mm a los costados, frentes y testero del 
cajón, que posibiliten una mayor compactación y agarre de dicho elemento.
2 cajones de 11 cm de ancho en su frente volado por debajo 2 cm para apertura del mismo, 
con longitud del largo suministrado entre los costados y división en el centro.
Cada cajón debe abrirse máximo en un 75%, y tiene un tope que evita su caída, utilizando 
correderas full extensión para trabajo pesado mínimo de 45 libras. 
Cada cajón debe contar con un frente de cajón del mismo color del faldón y los niveladores. 
Dicho frente de cajón posibilitara ser tomado por la parte inferior para su oportuna y correcta 
apertura por parte del usuario. 
La mesa soporta hasta 150 Kg en su superficie sin que presente deformación alguna en su 
superficie o estructura.
Perfecta adhesión entre la laminado decorativo melaminico de alta presión; espesor de 
pared 0.8 mm y el quíntuple en la superficie sin que presente grumos, perforaciones, ondas 
u alabeos. En toda su estructura no debe tener rebabas ni filos cortantes. 
Debe poseer una estructura en lámina de acero avellanada y ajustadas con tornillos entre el 
faldón y los costados por la parte interna del mueble que impida se abran los costados y 
proporcione una mayor compactación y garantía del mueble.
Cada gaveta debe tener chapa de pestillo vertical ubicado en el centro de cada frente de 
cajón que posibilite generar un alto grado de seguridad a cada elemento almacenado por 
los docentes, por ende debe ser una chapa comercial, robusta y para tráfico pesado. 
Acabado zincado, con dos juegos de llave, original / copia. 
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados de manera compacta, estable y bajo 
la garantía requerida, los cajones tendrán un cierre y apertura de manera correcta sin que 
se trunquen. 

SILLA

La silla debe obedecer a la ergonomía de un adulto, soporta una carga 
estática y dinámica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformación 
alguna en su superficie o estructura.

El punto máximo de altura de las patas sobresale 40 mm manteniendo rigidez 
y estabilidad en la estructura La silla es estable, no se inclina ni se voltea al colocar un peso 
45 kg en cada una de sus esquinas. 
la silla soporta una carga estática y dinámica de 150 KG verticales sobre su superficie sin 
que presente deformación alguna en su superficie o estructura. 



La silla no presenta aristas vivas, filos cortantes ni rebabas que representen un riesgo a los 
usuarios
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones
El apoyo de las patas posteriores de la silla está retrocedido del punto máximo de la 
proyección del espaldar, garantiza la estabilidad y protege la pared. La estructura de las 
patas tiene un amarre frontal, uno posterior y dos laterales unidos con soldadura tipo MIG de 
cordón continúo y buen aporte de material. 
Las sillas deben ser apilables en 5 unidades como mínimo.
La estructura y espaldar del asiento deben seguir curvas anatómicas resaltando el apoyo 
lumbar.
Curvaturas de los tubos sin presencia de quiebres o líneas que indiquen el maltrato y pérdida 
de propiedades del mismo.
Los módulos de asiento espaldar deben estar construidos con superficie de doble curvatura 
que se ajusten a la antropometría del cuerpo humano en la posición sedente.
Se exige que los parámetros de inyección marcados en la silla NO sean mayores a 1 año los 
cuales se verificaran en la tabla de fabricación mes/año de dichos elementos. El material de
inyección de la silla en copolimero de alto impacto en material 100% virgen y original –
certificado, NO remanofacturado.
La estructura del espaldar debe estar hecha en una sola pieza de tubo figurado, debe tener 
amarres que permitan reforzar la base del asiento. 
El espaldar debe tener huecos que permitan anclar y fijarse a la estructura metálica con 4 
remaches ciegos tipo pop.
El asiento es sobre puesto de acolchado en tela space que es de fácil limpieza, acolchado en 
espuma de poliuretano inyectada de 50 mm de espesor de alta densidad mínimo 60 kg/m3.
Su conformación debe ser homogénea, tapizado inyectado micro fibra perforada tratamiento 
antialérgico anti manchas.
La sujeción entre el copolimero tanto del espaldar como del asiento a la estructura debe ser 
de 4 y 6 tornillos o remaches para cada pieza validados por la supervisión respectivamente 
colocados de manera tal que posibilite un perfecto ajuste y estabilidad a dichos elementos. 

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA (mm)
Largo de la mesa 1100 +/- 5 mm

profundidad de la mesa 450 +/- 5 mm
Alto de la mesa 760 +/- 5 mm

Altura del plano del asiento 470 +/- 5 mm
Altura efectiva del espaldar 420 +/- 5 mm

Profundidad efectiva del asiento 410 +/- 5 mm
Ancho del asiento 450 +/- 5 mm

Ancho del espaldar 450 +/- 5 mm
Madera contrachapada Uso superficie +/- 0.2 mm
Madera contrachapada Costados y faldón +/- 0.2 mm

Radio de curvatura del espaldar 60 5 mm +/-
Inclinación del asiento respecto a la 

horizontal 4° 0,5º +/-

Angulo del plano del asiento con el 
espaldar 97° 0,5º +/-
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